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Jotta yhteistyö asiakkaan ja painon välillä toimisi 
mahdollisimman kitkattomasti, on oleellista että 
molemmat puhuvat samaa kieltä. Ohessa on seli-
tetty yleisimpiä painossamme käytettäviä termejä 
sekä niihin mahdollisesti liittyviä sudenkuoppia.

VÄRIAVARUUS - CMYK, RGB, SPOTTIVÄRIT (PMS)
Perinteisessä neliväripainotyössä kaytetään CMYK-väriavaruutta. 
Painovärien Syaani (C, cyan), Magenta (M, magenta), Keltainen 
(Y, yellow) ja Musta (K, key) eri sekoitussuhteilla saadaan aikai-
seksi useimmat tavalliset värisävyt ja värikuvat. Joskus tämä ei 
kuitenkaan riitä, vaan tarvitaan apuun jokin lisäväri. Esimerkiksi 
jos painotyöhön halutaan metalli- tai neonväriä, tai jokin työn 
elementti, esim. tuotemerkki, pitää olla juuri tietyn sävyinen, 
eikä vastaavaa sävyä saada CMYK-väreilla aikaiseksi. Tällöin 
voidaan käyttää lisäväriä l. spottiväriä. Yleisimmin käytetetään 
Pantonen määrittelemää värisarjaa, ns. PMS-värejä.  Lisäväri 
ilmaistaan yleisimmin tyyliin ”Pantone XXX” tai ”PMS XXX”, 
jossa numerosarja ilmaisee täsmällisen värin. Useammin kuin 
nelivärintyön lisänä, spottivärejä käytetään kaksi- tai kolmivä-
ritöissä, jolloin työssä käytettävät värit voidaan merkata esim. 
”Musta ja PMS 300”. 

Suurimmat ongelmat värien kanssa tulevat siitä, että kuvat 
tai tiedostot eivät ole CMYK-muodossa, vaan RGB-väritilassa. 
Esimerkiksi digikameroiden kuvat ovat alkujaan RGB -tilassa, 
kuten myös suurin osa ruudulta katsottavaksi tarkoitettu aineisto 
esim. netissä. RGB soveltuu kuitenkin huonosti painotyöhön, 
etupäässä mustan värin käyttäytymisen takia. RGB:ssä määritelty 
musta hajoaa yleensä kaikkiin CMYK-väreihin, minkä johdosta 
esimerkiksi RGB-mustana määritelty teksti saattaa tulostua sut-
tuisena, kirjavana ja epäterävänä. Tämä on suurin syy siihen 
miksi esimerkiksi yleiset toimisto-ohjelmat kuten MS Word eivät 
kunnolla sovellu painotöiden valmistamiseen. RGB-muotoinen 
aineisto ei myöskään aina ongelmitta käänny CMYK-muotoon, 
vaan esimerkiksi kuvan sävyt saattavat automaattisessa CMYK-
käännöksessä muuttua huomattavastikin.

PAINOKELPOINEN AINEISTO,
L Y H Y T  O P P I M Ä Ä R Ä

RESOLUUTIO, RESOLUUTIO, RESOLUUTIO...
Yksi yleisimmistä kompastuskivistä painotöissä on kuvamate-
riaalin koko. Puhutaan riittämättömästä resoluutiosta, millä 
käytännössä tarkoitetaan sitä että kuva ei sisällä tarpeeksi  
informaatiota, pikseleitä, niin että sen voisi painaa terävänä. 
Kuva joka näytöllä 100% koossa näyttää hyvältä ja terävältä 
ei painettuna enää olekaan nätti, vaan pykäläinen ja samea. 
Mistä tämä johtuu?

Näytöllä kuva koostuu pikseleistä, pienistä neliöistä jotka 
ovat vieri vieressä muodostaen jatkuvan pinnan. Näytöstä ja 
sovelluksesta riippuen pikseleitä on 72-90 tuumalla. Pikselit 
eivät kuitenkaan sovellu painamiseen, vaan ne on muutettava  
painopinnan rasteripisteiksi painamista varten. Hyvälaatuisessa 
painotuotteessa painopisteitä on 150-175, joskus jopa 190 
tuumaa kohti, puhutaan linjatiheydestä. Lisäksi tekniikka jolla 
painopisteet muodostetaan vaatii n. 1,5 - 2 -kertaisen määrän 
informaatiota näyttöön verrattuna. Käytännössä tämä tarkoittaa 
siis että painotyöhön soveltuvassa kuvassa tulee olla mielellään 
300 pikseliä tuumaa kohti. Eli nyrkkisääntönä kuva joka näy-
töllä näyttää terävältä 100% koossa on painotuotteessa yhtä 
terävännäköinen 1/4 koossa.

LEIKKUUVARAT (TYÖVARAT, BLEED)
Tarkimmillakin laitteilla tehtynä painotyö ”elää” jonkin verran  
matkalla digitaalisesta aineistosta valmiiksi leikatuksi ja paka-
tuksi tuotteeksi. Käytännössä tätä on mahdotonta kontrolloida 
täysin, ja niinpä tilanteeseen varaudutaan ennaltaehkäisevästi 
laatimalla painotyö jo alusta saakka sellaiseksi, etteivät pienet  
heitot loppupeleissä näy.

Mikäli minkään osa-alueen ei 
ole tarkoitus ulottua painotyön 
reunaan saakka, ei leikkuuva-
roja tarvitse määritellä. Mutta 
jos halutaan sivun ’reunaan’ asti 
ulottuvia elementtejä, on leikkuu-
varat hyvä ottaa kayttöön. Yleinen 
käytetty määrä on 3mm yli sivun, 
se on käytännössä osoittautunut 
riittäväksi. Oleellista on, että 
kaikki sivun reunaan asti tarkoi-
tetut elementi vedetään  tuon 3 
mm lopullisen sivukoon yli. Ku-
vien kanssa on tällöin muistettava 
että kuvan reunaa siis leikkautuu 
jonkin verran pois, tämä kannat-
taa ottaa rajauksessa huomioon.

Useimmissa ohjelmissa leik-
kuuvara näkyy jo taitossa, ja sen 
määrää pystyy vaihtelemaan. 
Joissakin varsinkin vanhem-
missa ohjelmissa leikkuuvara 
määritellään vasta tulostuksen 
yhteydessä. Tällöinkin elementit 
pitää jo asetteluvaiheessa sijoittaa 
menemään sivun reunojen ylitse.Sisempi paksu linja kuvaa tiedoston sivun/aukeman kokoa; ohuempi katkolinja on merkitsemässä leikkuuvaroja.



Oriveden Kirjapaino 

PAINOKELPOINEN PDF
Jos käytät Adoben InDesign -ohjelmaa, varsinkin versiota CS2 tai uudempi, pai-
nokelpoisen pdf:n tekeminen on yksinkertaista ja vaivatonta. Vastaavat asetukset 
kyllä löytyvät myös Acrobat Distillerin Job Options -asetuksista, joten pdf:n 
valmistaminen perinteisesti PostScriptin kautta onnistuu näillä myöskin.

1. Varmistetaan ensin, että tiedoston työvarat (Bleed) ovat oikein määrite-
tyt Document Setup -valikossa. 3 mm on riittävä, enemmänkin saa olla 
mutta käytännössä asemointiohjelma rajaa leikkuuvaran tuohon 3 mm:n. 
Leikkuuvara on hyvä olla myös sisämarginaalissa, näin ehkäistään taitteen 
mahdolliset ’irvistykset’.

TIEDONSIIRTO
Mikäli tiedoston koko on alle 10 Mt, näppärimmin se siirtyy meille sähköpos-
titse. Suuremmissa tiedostoissa kannattaa käyttää FTP-palvelinta. Ohessa on 
palvelimemme osoite ja tunnukset. Siirrettävien tiedostojen tai kansioiden ni-
missä ei kannata käyttää skandeja. Ja muistathan ilmoittaa tiedonsiirrostasi!

Käytämme levyntulostukseen TrueFlow 
-järjestelmää, jonka työnkulku on pdf-
pohjainen. Oheisilla asetuksilla saat 
työsi vastaamaan järjestelmäämme, 
niin ettei yllätyksiä sen suhteen syn-
ny ja että kaikki sujuu niin kuin on 
sovittu.

VÄRIPROFIILI
Työnkulkumme on 
optimoitu Europe ISO 
Coated FOGRA27 -vä-
riprofiilille, joka löytyy 
mm. kaikista Adoben CS 
-tai uudemmista ohjel-
mistoista. Tulostusjärjes-
telmämme on rakennet-
tu ottamaan huomioon 
painettava materiaali 
levyntekovaiheessa, 
joten kyseinen profiili 
käy kaikille painopape-
reille, niin kiiltävälle, 
puolikiiltävälle kuin 
mattapaperillekin.

2. File / Export -asetuk-
set on näytetty oheisissa 
näyttökaappauskuvissa. 
Pohjana näille asetuk-
sille on alkuperäinen 
[Press Quality] -asetus. 
Leikkuu- ja muitakaan 
merkkejä ei tiedostos-
sa tarvita, ei niistä to-
sin haittaakaan ole. Ja 
joissain ei-stardardikoon 
töissä leikkuumerkit aut-
tavat varmistamaan työn 
lopullisen koon, ja sen, 
että leikkuuvarat on oi-
kein määritelty.

3. Lopullisten määrit-
telyjen jälkeen kannat-
taa tallentaa asetukset 
alareunan Save Preset... 
-toiminnolla, esim. ni-
mellä Oriveden Kirja-
paino. Näin seuraavan 
kerran meille painotyötä 
tehdessä tarvitsee ylä-
osan Adobe PDF Preset 
-valikosta valita vain tuo 
aikaisemmin tallenta-
masi pohja.
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